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Název

Typ   Výrobní výkres
Čís. dokumentuNový výkres

Datum
Schválil

Navrhl
Kreslil

Datum

Projekt
Nadřazená sestava
Starý výkres
Kusovník

Měřítko
Změna PodpisIndex

PŘESNOST
TOLEROVÁNÍ
PROMÍTÁNÍ Čistá hmotn.

Polotovar
Materiál

TĚSNĚNÍ U 16x50 - 1400

Ing. Nohel V.
Ing. Nohel V.

1,04 kg

ISO 2768
ISO 8015

Množství

Formát: A4

2:1 (4:1)

12.8.2014
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